r das Zerteilen von Blechen werden vor allem Scheren eingesetzt. Sie
beiten nach dem gleichen Prinzip wie die Scheren, die ihr im Haushalt
zt. Da beim Zerschneiden von Metall und Kunststoff groRere Krifte
twendig sind, haben sie einen lingeren Hebel und sind stabiler.

m Scherschneiden driickt eine Flache der Schneidkeile auf das Werkstiick.
= wird Druckflache genannt. Uber die Druckfliche wird die Schwerkraft
m Zerteilen auf das Werkstiick aufgebracht.

= zweite Flache der Schneidkeile gleitet beim Scherschneiden an der
nittfliche vorbei. Sie wird Freifliche genannt. Die Freifliche soll die
nittflache moglichst nicht bertihren.

Freifliche
mnittflache
Schneidkeil
Schneiden
Druckflache

Schneidkeil
Winkel am

2chen am Scherschneidwerkzeug Scherschneidwerkzeug
= nach Arbeitsaufgabe werden verschiedene Handblechscheren verwendet.
it diesen Scheren lassen sich Bleche bis 1,5 mm Stérke schneiden. Die
Anittkanten sind scharf, man kann sich an ihnen verletzen. Deshalb sollten
= Kanten mit einer Feile entgratet werden.

Handblechschere

herenart

Verwendung

=erade Blechschere

kurze Schnitte,
AuBenkreisformen
Innenkreisformen

Durchlaufschere

lange gerade Schnitte

_ochschere

Innenkreisformen

ichtiger Hinweis zum Einsatz von Scheren:

=i der Nutzung von Scheren, besonders beim Schervorgang, besteht eine
hohte Unfallgefahr. Deshalb muss man die Sicherheitsbestimmungen
2=nau einhalten und sollte sich beim Schervorgang nicht ablenken lassen.
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